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Die in diesem Produktdatenblatt genannten Spezifikationen dienen nur zur Produktbeschreibung und beziehen sich auf den 
Zeitpunkt unmittelbar nach der Produktion bzw. Import des Produktes. Sie entsprechen den Angaben des Herstellers. Eine 
rechtsverbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung für einen bestimmten Einsatzzweck kann hieraus nicht 
abgeleitet werden. Durch unsachgemäßen Transport und / oder unsachgemäße Lagerung können sich Änderungen ergeben. 
Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entbinden den Verarbeiter nicht von eigener Prüfung der Eigenschaften des Produktes 
und dessen Eignung für die vorgesehene Verwendung. 
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Schritt 01 

Verschrauben Sie fϋr das Grundgerϋst die beiden 
Seitenteile Ο oben und unten mitje einerVerbin

dungsstange θ (Abb. 01).

Schritt 02 

Verschrauben Sie die zwei Querstreben Ο zu

nachst mit dem Grundgerϋst, anschlieBend mittig 

miteinander (Abb. 02). 
Fϋr eine Beschilderung des Rollenstanders mϋss
ten in diesem Schritt die beiden, mitgelieferten 

Halterungen an der oberen Verbindungsstange 

angebracht werden (Abb. 03).

Schritt 03 

Setzen Sie nun das Gestange Ο fϋr die Rollen ein
(Abb. 04/05). Die einzelnen Stangen sind beliebig
platzierbar. 

Abb. 04 Abb. 05 

Schritt 04 

Die Schneidevorrichtung Θ wird von oben hinter

einer Stange Ο eingehangt und ist dadurch fixiert
(Abb. 06/07}.

Die Klingen der Schneidevorrichtung sind aus
tauschbar (Abb. 08).

Aufbauzeit: 20 - 30 Μίη. 
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